OPTOQUANT

Ramansensor fur die kontaktlose Inline-Analytik

Problem der konventionellen Prozessspektroskopie
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nvasive Prozessanalyse (Anlageneingriff)
Hohe Investitionskosten fur die Installation
Digitalisierungspotential limitiert

Nicht-invasives, kontinuierliches Messen
Plug-and-Play, Industrie 4.0
Einfache Installation, kurze Amortisationszeiten
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Keine zusatzliche
Infrastruktur benotigt

Prozessinstallation

@ ATEX-zertifiziert

Prozessrobust

Kompaktes System
< 10 kg

Schnelle Installation
uber Prozessadapter

Flexible Einsatzmoglichkeiten

Laboranwendung (Probenhalter, Glasapparaturen)

@ Einfacher Transfer, gleiches Gerat

Prozessanwendung
- Kontaktlose Messung an Durchflussschauglas-Armaturen
- Alternativ.: Invasive Messungen mit Prozesssonden

Durchflussschauglas-Armatur PFA-Kapillare

Vom Ramanspektrum zum Prozesssensor € o oamewn - o :
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Beispielmessung: Ramanspektrum von Cyclohexan
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Hohen Integrale
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i - Messbereichen
. - einzelnen Peaks im Spektrum
_ - einzelnen Punkten im Spektrum
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geringer Laserleistung (< 0,7 mW)
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Prozess In neuem
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